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Dopinkovy tovar - pletiva V ponuke aj pletivo poplastované.

4-hranné pletivo pozinkované
Standardné balenie 25 m v rolke

velkost oka priemer

(mm) drotu (mm) vyska (cm)
100
125
150
160
180
200

50 2,24

100
125
150
160 | 6-hranné pletivo bez povrchovej tpravy (Fe)

60 2,24

180 Standardna vyska 100 cm, balenie 50 m v rolke
200

velkost drétu
- napinaci drét oka (mm) (mm)
- ostnany drot 13 0,60
16 0,60
20 0,60
25 0,70

6-hranné pletivo pozinkované v tavenine (Zn)
Standardna vyska 100 cm, balenie 50 m v rolke

priemer
velkost drotu

oka (mm) (mm)

13 0,70
16 0,70
20 0,70
25 0,80

30 0,80 (strana1/5 |



Dopinkovy tovar - klince

Stavebné klince Lepenkové klince pozinkované
20x1,40 20x 2,50
25x 1,40 25x 2,50
32x1,60 32x2,50
40x 2,00
50 x 2,24
63 x 2,50
70x 2,80
80x 3,15
90 x 3,55
100 x 4,00
110 x 4,00
120 x 4,00
130 x 4,50
140 x 4,50 Dalej ponukame:
150 x 5,00 - ochranné pomacky
160 x 6,30 - rezné a brusne kotucg

180 x 6,30 - meradla, metre
200 x 6,30 - ruéné ndradie
210x 7,10 - spojovaci material
220x 7,10 - zavesy

230x 7,10 avelainého

250 x 8,00

260 x 8,00

300 x 8,00 r




- elektrody pre nelegované a nizkolegované ocele

WELDLINE 18 BASIC DC
bazicky obal

Normy: EN 499, E42 4 B 42 H10, DIN 1913, E51 53 B 10, AWS A 5.1, B 7018

PouZitie: bazicka elektroda uréena pre zavranie nelegovanych a nizkolegovanych
oceli s vysokou pevnostou pri statickom zatazeni. Vhodna pre vseobecné
pouzitie v strojarenskom priemysle a stavebnictve.

Homoldgia: G L, DB, TUV, DNV, ABS, LR, BV

Teplota prevzdusnenia 250 - 300°C/2 hod.

Medza klzu  Pevnostv  pomerné Vrubova huZevnatost
{3 tahuRm  predizenie ISO-v (J)

(N.mm?) (N.mm?) A% +20°C 0°c -20°C -30°C
430-490 510-550 min. 24 min. 140 min. 100 min. 80 min. 41 min. 40

Rozmery @ Zvaraci pocetksv Hmotnost Hmotnost
xL prud baliku baliku kartonu
(mm) (A) (ks/bal)  (kg/bal) (kg)
2,00 x 300 45 -60 284 3,5 10,5
2,50 x 350 65-90 190 4,3 12,9
3,25 x 350 120 - 140 120 1,3 12,9
4,00 x 450 160 - 190 88 6 18
5,00 x 450 210- 230 59 6 18
6,00 x450 220-280 44 6 18




- droty pre zvaranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli

WELDLINE 13 RS- CO
rutilovy obal

Normy: DIN 1913, E43 21 RR 8, AWS A 5.1, E 6010, ISO 2560, B43 2 RR 2 2

Pouzitie: rutilovd elektréda uréend pre zvaranie lahkych kovovych

konstrukcii z nedlegovanych oceli. Pouziva sa pri teplote do 0°c

Je uréena pre vietky polohy zvérania. Elektrédy zvaraju pri jednosmernom
pruade. (- pdl je na elektréde), alebo pri striedavom prude (zapalné napatie
min. 50 V).

Homoldgia: G L, DB, TUV, DNV, ABS, LR, BV

Teplota prevzdusnenia 130 -+ 160°C/ 1 hod.

Medzaklzu  Pevnostv  pomerné Vrubova haZevnatost
Re tahuRm  predizenie ISO-v (J)
(N.mm?) (N.mm?) A% +20°C
430 - 470 490 - 550 min. 24 min.47
Rozmery @ Zvaraci pocet ksv Hmotnost Hmotnost
xL prud baliku baliku kartonu
(mm) (A) (ks/bal)  (kg/bal) (kg)
1,6 x 250 40 - 60 250 1,5 9
2,00 x 300 40 - 60 320 3,8 11,4
2,50 x 350 80-80 245 5 15
3,25 x 350 110-135 150 5 15
4,00 x 450 160 - 180 85 5,7 17,1
5,00 x 450 180 - 210 65 6 18




- dréty pre zvaranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli
FILCORD C (CARBORIL 1)

Normy: DIN 8559, SG2M AWS A5.18, ER 708-6, En 440, G3Sil

PIny drét uréeny na zvaranie nelegovanych oceli s pevnostou v tahu do 560 Mpa

pre zdmocnicke prace, vyrobu nadob a rézne konstrukéné prace. Pouziva sa pod
ochranou CO2, alebo zmesi Ar/CO2.

Homoldgia: G L, DB, TUV, DNV, ABS, LR, BV

Medza klzu Pevnostv  pomerné Vrubkova hizevnatost

Re tahuRm  predizenie
(N.mm?)  (N.mm?) A5% 0°c -20°c -40°C
AW »420 520 »24 70

K 300 * * * * * * 16
K 300 SS * * * e
K415 * * * * * * 20
RO * * * * 15
RO/SS * * * * 15
C5 * * * 5
MICRO * * * 0,8
100 kg * * * * * 100
LP * 250
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